
1. 아크릴 품질에 대한 국제기준 

 
 



5A.1 설계 기준 (DESIGN CRITERIA) 

최신 아크릴 아쿠아리움 창 설계 기준에 기반하여 설계한다. 

1. 아크릴 판넬 재료는 ASME PVHO-1 안전 기준 2002 버전의 요구 사항을 충족하는 상업

용 등급의 폴리메틸 메타크릴레이트 (PMMA)여야 한다. 

2. 단일 캐스팅 (monolithic)의 아크릴에 대한 설계 응력은 최신 ASME PVHO-1 안전 기준

에 정의된 최소 허용 물리적 특성을 각각 인장에서는 11.25, 압축에서는 8.0의 안전계수

로 나눈 값보다 크지 않아야 한다. 

(즉, 인장 시 800 psi, 압축 시 1,875 psi 이하) 

3. 접합된 구조 (bonded assemblies)로서 압축 하중을 받는 부위의 설계 응력은 2번에서 정

한 설계 응력과 같거나 그 이하여야 한다. 

4. 접합된 구조에서 휨 또는 인장 하중을 받는 부위의 설계 응력은 결합 부위의 평균 인장강

도를 11.25로 나눈 값보다 크지 않아야 한다. 

 

5A.2 자재 선정기준 (ACCEPTANCE OF MATERIAL) 

5A.2.1 자재 명세 (Material Specification) 

아크릴 창은 반드시 폴리메틸 메타크릴레이트 수지 (PMMA)를 사용하여 단일 캐스팅

(monolithically cast) 방식으로 제작되어야 하며, 다음의 두 가지 일반 기준을 충족해야 한다: 

1. 생산에 사용되는 캐스팅 공정은 ASME PVHO-1 Table 2-3.1에 명시된 최소 물리적 특성

을 만족시키는 자재를 생산할 수 있어야 하며, 제조업체는 자재의 일반적인 물리적 특성

이 해당 기준을 만족하거나 초과한다는 사실을 입증하는 공식 인증서를 보관하고 있어야 

한다. 

이 정보는 ASME PVHO-1 부록 1, 첨부문서 2에 전달되어야 한다. 

2. 또한 자재 제조업체는 해당 아크릴 창이 만들어진 캐스팅 배치 또는 로트가 **ASME 

PVHO-1 Table 2-3.2 (섹션 21, 표 21.2)**에 따른 최소 물성을 만족한다는 것을 보증해야 

하며, 이 정보는 ASME PVHO-1 부록 1, 첨부문서 3에 전달되어야 한다. 

 

추가적으로: 

 모든 아크릴 창 캐스팅은 광학적 외관을 손상시키거나 구조적 성능을 저하시킬 수 있는 

이물질 (inclusions)이 포함되어 있지 않아야 한다. 

 이물질은 원형 또는 길쭉한 기포, 모래알, 머리카락, 섬유, 가스켓 재질, 페인트 칩/조각, 

또는 아크릴이 아닌 기타 물질의 형태일 수 있다. 



ASME PVHO-1 최소물성기준 

 
표 2-3.4-2 각 캐스팅의 물성 규정값 

시험방법 물리적 특성 미국기준 미터기준  

ASTM D638 인장 

(a) 인장 강도 ≥9,000 psi ≥62 Mpa 

(b) 파단 시 신율 ≥2% ≥2% 

(c) 탄성 계수 ≥400,000 psi ≥2,760 Mpa 

ASTM D 695 압축 (Compressive): 

(a) 항복 강도 ≥15,000 psi ≥103 Mpa 

(b) 탄성 계수 ≥400,000 psi ≥≥2,760 Mpa 

PVHO-1 기준, 

2-3.7(c) 

4,000 psi (27.6 MPa) 및 

122°F(50°C), 24시간 하에

서 압축변형률 

 

≤1.0% 

 

≤1.0% 

PVHO-1 기준, 

2-3.7(d) 

자외선 투과율 

(두께 0.5 in(12.5 mm)) 

≤5% ≤5% 

PVHO-1 기준, 

2-3.7(e) 

시각적 투명도 판독 시험 합격 판독 시험 합격 

PVHO-1 기준 

2-3.8 

총 잔류 단량체:  

 

≤1.6% 

 

 

≤1.6%  (a) 메틸 메타크릴레이트 

 (b) 에틸 아크릴레이트 



2. 해외업체 아크릴 시방  

2-1 미국 Reynolds의 아크릴  
 

 

 

 

 

 

미국 Reynolds 사의 아크릴 기준  

 

R-Cast® 아크릴 봉, 튜브, 판은 폴리메틸메타크릴레이트(PMMA) 수지로부터 모노리식 캐

스팅 방식으로 제조됩니다. 

제작에 사용되는 아크릴은 다음 두 가지 일반 요구사항을 충족해야 합니다: 

1. 생산에 사용되는 캐스팅 공정은 ASME PVHO-1 표 2-3.2에 명시된 최소 물리적 

특성을 만족시키는 자재를 제조할 수 있어야 합니다. 자재 제조업체는 이러한 특

성이 기준 이상임을 증명하는 인증서를 보관하고 있어야 합니다. 

2. 각 아크릴 캐스팅에는 구조적 성능을 심각하게 저하시키거나 광학적 외관을 손상

시키는 이물질이 포함되어 있어서는 안 됩니다. 

 

즉, PVHO-1 기준 이상의 물성을 가진 아크릴을 사용해야 하며, 구조적·광학적 성능을 해

칠 수 있는 이물질이 없어야 한다는 요지입니다. 

 

 

 

 



2-2 이탈리아 CLAX의 아크릴  

 

 
제품 하이라이트 (Product Highlights) 

가장 흥미로운 Perclax® 메타크릴레이트 블록의 적용 분야 중 하나는 AQuariA® 아쿠아

리움 창입니다. 

이 제품은 고순도의 캐스트 아크릴 블록으로, 수중 사용을 위해 특수하게 제작되고, 인증

(PVHO-1)되며, 보증된 제품입니다. 

지난 수년간 이 혁신적인 소재는 새로운 대형 민간 및 공공 아쿠아리움 프로젝트에 사용

되어 왔습니다. 

또한, AQuariA® 아크릴은 열성형(thermoforming) 공정을 통해 큰 원통형이나 터널 형태

로 가공될 수 있으며, 이 과정에서도 우수한 광학적, 물리적, 투명성 특성을 그대로 유지

합니다. 

수 톤의 물 압력을 견딜 수 있으며, 고분자량 아크릴을 두껍게 캐스팅하여 생산됩니다. 

이러한 고품질의 아크릴 블록은 수중 사용을 위해 특별히 제조, 인증 및 보증되며, Clax 

Italia Aquarium Division의 전유물입니다. 

해당 제품은 AQuariA® 브랜드로 식별 및 표시되며, 다음 사항에 대해 보증을 제공합니

다: 

 
 


